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INSTRUKCJA MONTAZU POLACZENIA MS25
dla tasm do pras rolujgcych.

Niezbedne narzedzia:

- 1 katownik

- 1 listwa do rownania brzegdéw tasmy
-1 n6z do ciecia tasmy

- 1 miotek

- 1 wkretarka akumulatorowa z
regulowanym momentem obrotowym
-1BitPZ2

- ewentualnie szlifierka

Przebieg montazu:

Przecig¢ tasme pod katem prostym i
w razie koniecznosci oszlifowac
konce tasmy.

Rys. 1

Dobrac¢ sruby do grubosci tasmy
korzystajgc z tabel doboru.

Ztozy¢ potgczenie przeciggajac
przez potgczenie linke. Rys. 2

Montaz musi by¢ koniecznie
wykonany z przeciggnietg linkg
przez potaczenie, poniewaz pozniej
linka moze nie przejs¢ przez
potgczenie.

Ztozone potgczenie doktadnie
nasadzi¢ na konce tasmy.

Nasadzone elementy potgczenia

dobic¢ delikatnie mtotkiem do tasmy.
Rys. 3
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Rys. 1: Oszlifowac konce tasmy

Rys. 2: Przeciggnac linke przez potaczenie

Rys. 3. Delikatnie dobi¢
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INSTRUKCJA MONTAZU POtACZENIA MS25
dla tasm do pras rolujacych.

Przebieg montazu/kontynuacja:

Najpierw wkrety na ogniwach na
zewnetrznej prawej i lewej stronie
potgczenia.

Wkrecajac wkrety trzymac
wkretarke pionowo!!!

Rys. 4.

Nastepnie wkrecac pozostate
ogniwa potgczenia.

Uwaga! Zachowaj ostroznos¢ zeby
nie uszkodzi¢ gwintu potaczenia.

Wystajgce koncowki tasmy (rég
tasmy) odkroi¢ nozem. Rys. 5

Rozebrac potgczenie wyciggajac

linke. Rys. 5: Obciac rogi tasmy

Uwaga! Gdy zachodzi koniecznos¢
oszlifowa¢ koncowki wystajgcych
wkretow na spodzie tasmy. Rys. 6

Gotowe potgczenie natozy¢ na rolki
prasy i haciggnac.

Rys. 6: Oszlifowa¢ koncowki
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